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Zatacznik nr 2

W zwigzku z realizacjg projektu nr 2022/ABM/05/00005 pod nazwg ,,Analog FGF1: nowy cel terapeutyczny dla
niealkoholowej sttuszczeniowej choroby watroby i powigzanych choréb metabolicznych” firma CELON PHARMA
SA z siedzibg w Kietpinie zaprasza do sktadania ofert na dostawe;

Przedmiot postepowania: Meble ze stali nierdzewnej 316L przeznaczone do pomieszczen clean room w klasie
czystosci D i C w obszarze GMP.

Przedmiotowe urzadzenie musi by¢ fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz w 2025r., nieuzywane w
jakimkolwiek laboratorium oraz nieeksponowane na konferencjach lub imprezach targowych oraz musi spetniac
wymagania techniczno-funkcjonalne wyszczegdlnione w opisie przedmiotu zamdwienia wraz z transportem,
instalacja, walidacjg, uruchomieniem i szkoleniem personelu.

Ponizszy opis przedmiotu zamdwienia przedstawia minimalne wymagania urzadzenia bedacego przedmiotem
zamoéwienia. Wykonawcy przystepujacy do postepowania powinni zaproponowac urzgdzenie o parametrach takich
samych lub przewyzszajgcych wskazane ponizej.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Wymagania dotyczgce regatéw jezdnych do pomieszczen czystych

Regaty jezdne sg przeznaczone do uzytkowania w pomieszczeniach czystych i muszg spetniaé
wysokie standardy higieniczne zapewniajgc odpornosé na czeste i regularne czyszczenie oraz
dezynfekcje roztworami etanolu i izopropanolu

Wszystkie elementy konstrukcyjne, w tym stelaze, potki i mechanizmy jezdne, wykonane w
catosci ze stali nierdzewnej AISI 316L

kaczenia realizowane sg przy uzyciu spawow laserowych, poddanych uszlachetnianiu
elektrochemicznemu

Powierzchnie spawdéw powinny by¢ gtadkie, jednolite, bez miejsc sprzyjajacych gromadzeniu sie
zanieczyszczen czy mikroorganizmow

Kazdy regat musi zawieraé pie¢ pétek dwuptaszczowych wykonanych z szlifowanej blachy
stalowej o grubosci co najmniej Imm

Potki rozmieszczone réwnomiernie, z zachowaniem jednakowego przeswitu pomiedzy nimi

Konstrukcja regatu wykonana z profilu kwadratowego minimum 30 x 30 mm, ze stali
nierdzewnej 316L, powierzchni szlifowanej/polerowanej

Wzmocnienia wewnetrzne zapewniajg uzytkowg nosnosé pétek na poziomie co najmniej 150 kg




Konstrukcja potek oraz catego regatu ma eliminowad zagtebienia, bez pustych przestrzeni oraz
ostrych krawedzi, aby utatwi¢ czyszczenie oraz ograniczy¢ miejsca gromadzenia sie
zanieczyszczen

Wszystkie krawedzie sg zakoriczone promieniem (zaokragleniem)

Regaty przejezdne, wyposazone w kotka skretne kazde z hamulcem, wykonane z materiatow
dopuszczonych do stosowania w pomieszczeniach czystych np. polipropylen, poliuretan,
poliamid, kauczuk. Kétka do duzych obcigzen o sSrednicy w zakresie 10-20cm, odporne na dziatanie
Srodkow chemicznych takich jak roztwory etanolu i izopropanolu

Certyfikat materiatowy

Deklaracja zgodnosci

Rysunek pogladowy: regat

-

Regaty do pomieszczenia magazynowego nr 135 — ilo$¢ 8 sztuk

regal spawany przejezdny AISI316 — 2 sztuki
1050x500x2200 [mm]
szer. x gt. X Wys.

regal spawany przejezdny AlISI316 — 3 sztuki
1500x700x2200 [mm]
szer. x gt. X Wys.

regal spawany przejezdny AISI316 — 2 sztuki
1100x700x2200 [mm] szer. x gt. X Wys.

regal spawany przejezdny AlSI316 — 1 sztuka
1300x550x2200 [mm]
szer. x gt. X Wys

Rysunek pogladowy: rozmieszczenie regatéw w pomieszczeniu
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Regaty do pomieszczenia magazynowego nr 153 —ilo$¢ 7 sztuk

regal spawany przejezdny AISI316 — 2 sztuki

1500%700x2200 [mm]
szer. x gt. X Wys.

regal spawany przejezdnyAlSI316 — 1 sztuka

900x700x2200
[mm] szer. X gt. Wys.

regal spawany przejezdny AlISI316 — 1 sztuka

650%x550x2200
[mm] szer. X gt. Wys.

regal spawany przejezdny AISI316 — 1 sztuka

1100x700x2200
[mm] szer. X gt. Wys.

regal spawany przejezdny AlISI316 — 2 sztuki

1500x650x2200
[mm] szer. X gt. Wys.

Rysunek pogladowy: rozmieszczenie regatéw w pomieszczeniu
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Wymagania dotyczgce stotéw jezdnych z pétka do pomieszczen czystych

Stoty jezdne sg przeznaczone do uzytkowania w pomieszczeniach czystych i muszg spetniac
wysokie standardy higieniczne zapewniajgc odpornosé na czeste i regularne czyszczenie oraz
dezynfekcje roztworami etanolu i izopropanolu

Wszystkie elementy konstrukcyjne, w tym stelaze, pétki i mechanizmy jezdne, wykonane w
catosci ze stali nierdzewnej AISI 316L

taczenia realizowane sg przy uzyciu spawdw laserowych, poddanych uszlachetnianiu
elektrochemicznemu

Powierzchnie spawdéw powinny by¢ gtadkie, jednolite, bez miejsc sprzyjajacych gromadzeniu sie
zanieczyszczen czy mikroorganizmoéw

Blat wykonany ze szlifowanej blachy stalowej o grubosci 1,5 mm w technologii dwuptaszczowej.

Konstrukcja regatu wykonana z profilu kwadratowego 40 x 40 mm, ze stali nierdzewnej 316L,
powierzchni szlifowanej/polerowanej.

Wzmocnienia wewnetrzne zapewniajg uzytkowa nos$nos¢ blatu na poziomie co najmniej 250 kg.

Konstrukcja catego stotu ma eliminowad zagtebienia, bez pustych przestrzeni oraz ostrych
krawedzi, aby utatwié czyszczenie oraz ograniczy¢ miejsca gromadzenia sie zanieczyszczen.

Stot wyposazony w pétke podblatowg z blachy 1mm wykonang analogicznie do blatu.

Wszystkie krawedzie sg zakoriczone promieniem (zaokragleniem)

Regaty przejezdne, wyposazone w kotka skretne kazde z hamulcem, wykonane z materiatéw
dopuszczonych do stosowania w pomieszczeniach czystych np. polipropylen, poliuretan,
poliamid, kauczuk. Kétka do duzych obcigzen o srednicy w zakresie 10-20cm, odporne na
dziatanie srodkéw chemicznych takich jak roztwory etanolu i izopropanolu

Certyfikat materiatowy

Deklaracja zgodnosci

Rysunek pogladowy: stét jezdny z pdtka

Stot jezdny z potka

Stoét jezdny z pdtka AlSI316 wzmocniony — 5 sztuk
1800x800x900 [mm] szer. x gt. x Wys.




Stoét jezdny z pdtka AlSI316 wzmocniony — 10 sztuk
1500x800x900 [mm] szer. x gt. x Wys.

Stot jezdny z pétka AISI316 wzmocniony — 1 sztuka
1100x800x900 [mm] szer. x gt. x Wys.

Wymagania dotyczgce fawki z pétkg na obuwie do pomieszczen czystych

tawka przeznaczone do uzytkowania w pomieszczeniach czystych musi spetnia¢ wysokie
standardy higieniczne, zapewniajgc odpornosé na czeste i regularne czyszczenie oraz
dezynfekcje roztworami etanolu i izopropanolu

Wszystkie elementy konstrukcyjne, w tym siedzisko, stelaz i nogi, wykonane w catosci ze stali
nierdzewnej AlISI 316L.

taczenia realizowane sg przy uzyciu spawéw laserowych, poddanych uszlachetnianiu
elektrochemicznemu.

Powierzchnie spawdw gtadkie, jednolite, bez miejsc sprzyjajacych gromadzeniu sie
zanieczyszczen czy mikroorganizmaow.

Siedzisko wykonane ze szlifowanej blachy stalowej o grubosci minimum 0,8 mm, w technologii
dwuptaszczowe;j.

Konstrukcja fawki ma eliminowad zagtebienia, bez pustych przestrzeni oraz ostrych krawedzi,
aby utatwié czyszczenie oraz ograniczy¢ miejsca gromadzenia sie zanieczyszczen.

Wszystkie krawedzie sg zakoriczone promieniem (zaokragleniem)

Wszystkie ptaszczyzny tawki powinny by¢ gtadkie i ptaskie.

tawka moze by¢ dodatkowo wyposazona w ptaszczyzne pod siedziskiem do przechowywania
obuwia, wykonang analogicznie do siedziska z blachy o grubosci minimum 0,8 mm.

tawka z pétka na obuwie

tawka ze stali AISI316 — 2 sztuki
1200x500x400 [mm] szer. x gt. x Wys.
na ndzkach

4 sekcje na obuwie na strone

Rysunek pogladowy: tawka z pétkg na obuwie
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Wymagania dodatkowo

Gwarancja Minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesiecy
. Instalacja i szkolenie w dniu i na miejscu instalacji dla

Szkolenie . . . . . . .
nieograniczonej liczby oséb w zakresie obstugi urzadzenia

personelu . . .
oraz niezbednych operacji konserwacyjnych

Serwis Wykonawca zapewnia autoryzowany przez producenta serwis | TAK/NIE
gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany na terenie RP.

Zgtoszenie Wykonawca zapewnia mozliwosc¢ zgtaszania awarii aparatu TAK/NIE

awarii przez 24 godziny na dobe przez 365 dni w roku

. Do 24h od
Reakcja Czas reakcji na zgtoszenie awarii: zgtoszenia/powyzej
wykonawcy ) g ' & powyze]

24h od zgtoszenia

Usuniecie awarii

Wykonawca zobowigzuje sie do usuniecia awarii w
wyznaczonym czasie:

Do 2 dni roboczych
(48 godz.) aw
przypadku
sprowadzenia
czesci z zagranicy
do 14 dni
roboczych/powyzej
2 dni roboczych (48




godz.)aw
przypadku
sprowadzenia
czesci z zagranicy
powyzej 14 dni
roboczych

(podpis Wykonawcy lub osoby upowaznionej w imieniu Wykonawcy)



